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Såsom ämnesjern för denna hästskoti l lverk-
ning användes antingen: 

. ^ bredt p lattjern, som b l i fv i t utvalsadt i 
särskilda spår af den form, som ug. I 0 å b i -
fogade r i tn ing angifver. Godstjockleken deraf 
skall vara sådan, at t , när man af detta ämnes-
jern på tvären afklipper parallela och l ika stora 
stycken, sektionsarean af jernmassan på ol ika 
ställen af ämnena, d. v. s. u t i punkterna ^ ̂ , 
^ t̂ , (^hg. I0^, blir densamma som u t i motsva-
rande med l ika bokstäfver betecknade punkter 
af den hästsko (fig. . ^ , som af ämnet skall 
framställas. Längden af ämnet, som bl i r lika 
med bredden af ämnesjernet, motsvarar läng-
den af hästskon, uppmätt efter dess medellinie. 
Bredden af det afskurna stycket deremot rä t -
tar sig efter bredden af jernet u t i den färdiga 
hästskon vid dennas bakre ändar (v id hakarne^. 
För olika nummer af hästskor måste sålunda 
bredden af ämnesjernet särskildt afpassas. U t -
valsningen af ämnesjernet kan ske u t i ett u n i -
versalvalsverk, med spår ut i den undre valsen, 
eller u t i ett plattjernsspårvalsverk, eller: 

^ vanligt p la t t - eller fyrkant jern, som dock 
efter färdigvaisningen u t i p la t t - eller fy rkant -
spår eller ut i ett universalvalsverk, får passera 
ut i ett särskildt spår af sådan form, a t t jernet 
dervid erhåller den sektion, som visas u t i tig. 
.̂ , derv id dock for hvarje särskild storlek af 
hästskor erfordras ett särsk i ldt spår, så at t 
ämnenas längder kunna blifva lagom stora 
(afståndet lr---^ fig. .^ . Omkretsen af spåret 
u t i valsen måste natur l igtvis kunna upptaga 
hela längder af ämnesjernet. I öfr igt gäller i 
afseende på godsdimensionerna på o l ika punk-
ter af ämnet detsamma, som ofvan nämndes, 
nemligen at t sektionsarean vid hvar och en af 
punkterna t̂  ̂ , ^ ^ ska l l vara lika med den vid 

skon befintl iga, å de punkter af denna, som 
angifvas af samma bokstäfver. 

För afkl ippning af ämnena från det under 
^ här förut omnämnda breda platt jernet ^fig. 
I 0^ kan begagnas en parabel klippsax af or-
d inar anordning, b lott den är försedd med t i l l -
ställn ing för at t kunna noggrant kontrollera 
frammatningen af ämnesjernet, så at t vid af-
kl ippningen alla ämnena kunna erhålla samrna 
dimensioner. Derjemte behötves en sidoledare 
emot hvi lken jernet vid frammatningen har 
stöd, så a t t afkl ippningen al l t id sker vinkel-
rä t t mot längden af ämnesjernet eller med 
andra ord, så at t de afk l ippta ämnena a l la 
erhålla para l lela sidor. 

För sönderdelning af det under I^ här förut 
omnämnda stång-ämnesjernet (fIg. . ^ j , kan be-
gagnas en klippsa.x af snart sagt hv i lken god 
konstrukt ion som helst, b lott sådan anordn ing 
träffas a t t afk l ippn ing kan ske med t i l l räck l ig 
noggranhet i afseende på längden af ämnena. 
De ämnen, som erhållas, b l ifva i det närmaste 
lika dem, som erhållas från plattjerns-ämnes-
jernet (under ^ . 

Det afk l ippta ämnet inlägges i en ugn för 
at t upphettas och föres derefter t i l l en bö j -
maskin, der det omkr ing en ma l l af lämp l ig 
storlek, afpassad efter inre öppningen af det 
nummer af hästskor, som skall t i l lverkas, er-
hål ler den böjda form, som är behöfiig för a t t 
ämnet skall kunna införas u t i den i det fö l-
jande omnämnda press, der detsamma erhåller 
sin s lut l iga iärdiga form. Böjmask inen kan der-
före vara af betydligt ol ika konstrukt ion, utan 
at t detta är af inflytande på det med uppf in-
ningen i fråga afsedda ändamålet. V i lkore t 
dervid är b lott att anordningen är sådan, a t t 
de upphöjda ansatser, som finnas å ämnet icke 



utgöra något hinder, för dess införande i bö j -
maskinen och at t böjningen kan ske med t i l l -
räckl ig noggrannhet. Man måste naturl igtvis 
äfven anordna så at t ämnet kan säkert inrigtas 
vid dess införande i maskinen, samt hastigt 
lösgöras och bortföras efter böjningen. 

När böjningen försiggått och innan ämnet 
hinner ytter l igare afsvaina, införes det åter i 
en varmugn för a t t erhålla fu l l värme, innan 
det införes i pressen. En annan afdelning af 
den förut omnämnda ugnen kan här t i l l begagnas. 

Det varma ämnet inlägges derefter ut i formen 
t i l l en hydrau l isk press, framstäld u t i tigg. 
i ^ ^ å bifogade plansch. Beteckningen af 
samma delar sker u t i de ol ika figg. med l ika 
bokstäfver. Dervid betecknas med .^ den 
hydrau l iska presscylindern, u t i hvilken press-
kolfyen I.^ rör sig nedåt, när vatten under högt 
t ryck införes genom röret .̂  öfyer kolfven. 
V i d nedre ändan af denna kolf är fästad en 
mai l .̂  med en omgifyande ringfbrmig ansats 
eller rand, hyars radiela dimensioner motsvara 
breddmåtten af jernet i den blifyande häst-
skon. Den motsvarande formen ut i stödunder-
laget t i l l pressen utgöres af en stålring ^, 
hvi lande på en j c r n - eller stålplatta ^,, upp-
buren af en ansats, som framskjuter från den 
yt t re fbrm lådan I^, och hvi lken sålunda upp-
bär såväl denna r ing som äfven, efter hvad 
fig. I yisar, den ringen omslutande formen I.^. 

Det böjda ämnet ^, egande fu l l värme, i n -
lägges u t i rummet, som bildas öfver ringen ^, 
inu t i den omgifyande formringen ^ , på så sätt, 
a t t den sidan af det böjda ämnet, som mot-
svarar den undre eller slitsidan af skon, kom-
mer at t ligga uppåt. Skons öfyersida, som 
skall ligga an mot hästhofven, b l i r således 
vänd nedåt och hy l lar direkte på öfversidan 
af ringen ^, hvi lken följaktl igen bör hafya en 
efter skons öfyersida lämpad form. 

Den ansats, som omgifver stansen ^ vid 
nedre ändan af presskolfven är formad efter 
undersidan af hästskon, på det a t t såväl ha -
karne skola erhålla afsedd form, som äfyen 
sömspåren jemte sömhåfen lnpressas genom 
från nämnde ansats framskjutande stålprismer. 

Då genom vattentrycket presskolfven föres 
nedåt, kommer fö l jaktl lgen hästskoämnet a t t 
pressas u t i en sluten form, så at t man deryid 
kan erhålla en sko af den skapnad, som mot-
svarar modellen af det u t i den slutna formen 
bildade rummet. 

Sedan pressningen skett, föres presskolfven 
åter uppåt med t i l lh jelp af den mindre yat ten-
trycksmaskinen I^, som är uppsatt inu t i foten 
t i l l den stol, som uppbär den stora hydrau l i -
ska pressen. 

Då yatten införes u t l masklnen under k a n -
nan l^, fig. i , drifyes denna uppåt och yerkar 
då först genom pistonstångens öfre ända ^ . , 
t i l l a t t föra ma l len .̂  jemte presskolfyen I.^ 
uppåt, hyarefter, så snart ansatsen ^ å ko l f-
stången träffar p lattan ^., denna äfyen lyftes 
uppåt, tagande med sig ringen ^ och den pres-
sade hästskon .̂ . Så fort hästskon b l i fy l t ly f -

tad öfyer kanten af den omgifyande formen I.^, 
ligger densamma f r i på öfre ytan af press-
ringen ^ och kan då lätt borttagas. 

Införes derefter vatten öfyer kannan ^ i 
den lilla cylindern .^, så går bannan jemte 
pistonstången nedåt och tager då med sig 
plattan ^ jemte den yid denna fastsl^rufvade 
pressringen ^, hyarefter ett ny t t ämne kan 
inläggas i rummet öfyer ringen ^. 

Den öfre presskolfyen ..^ hålles ut i upplyf-
tad stäl lning genom motyigten I , som verkar 
på armarne .̂  och ^ och med den senare armen 
underifrån trycker mot kolfven I^. ^ 

Manövreringen för at t verkstä l la pressningen 
af ett ämne är följande: 

Sedan det böjda ämnet b l i fv i t in lagdt i 
rummet öfver ^, förer man häfstångsarmen l^ 
nedåt, hvaryid u t i yentilhuset ^ (^ug. t i , ^ j 
yentilen för införande af yatten ut i press-
cylindern öppnas, sa at t yatten införes öfyer 
presskolfyen och drifyer denne nedat, så at t 
pressning försiggår. 

Då handen släpper armen ^ , går denne 
genom verkan af motyigten ..̂ lI uppåt, stänger 
deryid ti l ledningsyenti len men öppnar sam-
t idigt afiedningsyentilen, så at t afledningsröret 
bl i r satt i förbindelse med det inre af cy l in-
dern .^. 

. lust som handen släpper häfstångsarmen ^ , 
föres med foten häfstången ^ nedåt, då vat -
ten införes ^ . . . ^ kannan l^ i den lilla cy l in-
dern och drifver maskinko lfven uppåt, så at t 
denne, såsom nyss nämndes, upp lyfter så väl 
den öfre presskolfyen som p lattan ^ med r i n -
gen ^ och den nypressade hästskon. Så snart 
foten tages bort från trampan ...l, upplyftes 
denna af motyigten A , deryid genom omkast-
ning af yentilernas ställning pressvatten i n -
ledes ^ ^ ^r, hvarigenom denne jemte ko l f-
stången och ringen .̂  föres nedåt. 

Genom att sålunda ye.xelyis yerka på armen 
^ eller trampan .^ kan följaktligen maskinen 
hållas l yerksamhet för pressnlng af hästskor. 

Vat ten under högt t ryck erhalles från en s. 
k. accumulator, u t i hyi lken yatten inpressas 
genom ett par små presspumpar, drifna af en 
motor för vatten eller ånga. 

För pressningen kan natur l igtvis äfyen en 
press drifyeu af maskintransmission begagnas, 
samt äfyen en hejare eller fallpress, b lott for-
men, u t i hyi lken pressningen sker, b l i r af ena-
handa beskaffenhet med hyad här förut anförts. 

Van l igen erhåller en hästsko b lott tyenne 
hakar y id de bakre ändarne af skon. Den å 
ritningen yisade formen har derjemte erhå l l i t 
k lackar y id framändan af skon, på både öfre 
och undre sidan. Den på undre motsvarar en 
hake eller brodd, den på öfre sidan deremot 
kan lätt utsmidas t i l l en kappa t i l l skydd för 
hofyen. 

A f det anförda torde yara tyd l igt att, y id 
användning af den nu beskrifna metoden, man 
har i sin magt at t kunna forma s l i tytan af 
skon på nIånga o l ika sätt. I stället för den 
nyss beskrifna formen med två hakar och en 



^ 

brodd, kan man sålunda t i l lverka skor med t. 
e.^. två hakar samt tre eller flera upphöjda 
eggar eller breddar, om man så önskar, eller 
ock kan man alldeles borttaga en eller annan 
af de omnämnda broddarne. 

I öfrigt är maskinen af sådan anordning, at t 
den genom utbyte af blott några fa delar är 
användbar för t i l lverkning af hästskor af större 
eller mindre dimensioner. 

P a t e n t a n s p r å k : 

L^ Sättet a t t t i l lverka hästskor genom, at t 
utvalsa metallen t i l l sådan form ^hgg. .̂ , i ( f ) , 
att, när man deraf i en sax med rakt skär 
afklipper raka och l ika stora stycken, sektions-
arean i de sålunda erhållna skoämnena al le-
städes är lika stor som i motsvarande punkter 

af den hästsko, som skall framstä l las, samt, 
sedan det sålunda erhållna ämnet bl i fy i t böjdt, 
a t t gifva detsamma dess slutliga skapnad genom 
pressning i sluten form af den anordning, som 
i patentanspråket N:o 2 här nedan omnämnes. 

2^ F n maskin (^ngg. l---^) för åstadkommande 
af den i patentanspråket N:o i omnämnda press-
ningen, karakteriserad af en slutbar form, som 
består af en yt t re r ing (^^) och en deruti 
rör l ig inre r ing ( ^ , på byars öfre y ta sko-
ämnet lägges, samt en t i l l dessa ringar pas-
pande, uppifrån rörl ig stans ( ^ , som är försedd 
med förböjningar och försänkningar t i l l for-
mande af skons undre yta och inpressning af 
sömhålen, bvarjemte genom en särskild under-
i från rör l ig ko l f ( t ^ det färdigpressade ämnet 
kan föras upp från formen, så at t ett nyt t 
ämne kan der inläggas och pressas. 

^I1...rtih el.. rltt.i...^. 

l̂ tock^olt..... I88^. I.:or.^. boktryckeriet. 

O.^entii^gj^rd den 1 ^ j n i i 1^5 . 
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